
BP-360
功能簡介:
*熔接條件【無】【點焊】【有】【反復】

*熔接電流控制【緩升】【緩降】【脈波】

*清潔幅 : 窄 (電弧較集中，較易滲透)

                  寬 (電弧範圍大，表面熔接)

*交流頻率 : 慢(電弧範圍大)

           快(電弧較集中)

*交流電焊 (有電擊防止裝置)

*直流電焊 (有電擊防止裝置)

*交直流混合TIG

   1.交流時 : 一般的熔接表面滲透

   2.交直流混合時 : 滲透率較高

*瞬間起弧的  SUPER START 功能 :

  適合預先點焊熔接物使用

另可訂製輸入電源380V與440V
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